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【削減状況の自己評価】
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・2023年度は受注増により大ロットの生産計画を策定できた。また、誘導加熱炉のコイル1系統を省エネ仕様
に変更（4号Φ55）により加熱電圧の引き下げを行うことができ、省エネに繋がった。他にも休憩時間中の設
備停止を減らす為に、休憩時間のローテーションを行う事により設備稼働率の向上を図ったことも大きな要
因となっている。
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工場等の名称 所　　在　　地

主たる業種

県内の
主　な
工場等

真庭工場

岐阜県美濃市大字楓台72-2

保全課

①燃料等原油換算1,500kℓ以上特定事業者
の該当要件

②ﾊﾞｽ・ﾄﾗｯｸ100台、ﾀｸｼｰ250台以上

前年度の温室効果ガスの排出の量及び排出削減計画に基づき実施した措置の状況
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氏
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（法人にあっては名称） 住
　
所

（法人にあっては主たる事業所の所在地）

①

アサヒフォージ 株式会社
501-3772

業種名：輸送用機械器具製造業

自動車部品ハブベアリングの鍛造
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【目標削減率達成のために実施した措置及び今後の取組】

【森林保全等吸収源対策への取組】

【再生可能エネルギーの導入】

【その他特記事項】

工場等の名称

エネルギー管理者を中心としたエネルギー削減取り組みの実施。
方針管理会による月次報報告にて各工程エネルギー使用量の報告。

　 無

実施した措置及び今後の取組の内容

　 無

その他

その他

県内で
の取組

【推進体制】

　 無

　 無
県内で
の取組

真庭工場 （令和５年度実施分）

・電気力率100％の維持管理
・電力監視装置によるデマンド監視
・製品の作り込み改善による生産性向上
・客先ニーズに柔軟に対応する為、細やかな生産計画の策定による現場稼働の調整
・ショット工程での一部製品にてドラム回転数の変更（随時展開中）
・誘導加熱炉のコイルを省エネ仕様に変更し加熱電圧の引き下げ
（4号ライン：Φ55コイル）
・75ｋWインバータ式コンプレッサ更新（1台）

（今後実施予定分）
・75ｋW汎用機コンプレッサをインバータ仕様へ更新（1台）
・75ｋW汎用機コンプレッサを更新（1台）
・場内エアー使用状況の診断、そのデータを基にコンプレッサ台数制御盤を仕様変
更

・ショット工程でのドラム回転周波数の変更（継続）
※客先申請許可次第順次実施


